PN 2 - 100 — SKOLNI SESITY

PENRECE SKOLNI SESITY PN 2100

PAPIRNY BRNO a.s.; Kienovd 60; 602 00 Brno

Podnikova norma

Datum vydani: 24.3.2023 Datum ucinnosti: 31.3.2023 Revize ¢islo: 4

Vytisk ¢islo: 1 Pocet stran: 12

Predstavitelka vedeni pro jakost: Ov¢ril

Mgr.Ladislava Durajova Datum: 24.3.2023 |
Seznameni:

- zaméstnanci, kteti maji ptipojeni k siti INTRANET, jsou o fizené dokumentaci, ktera se jich tyka,
a o zménach v ni, informovani predstavitelem vedeni pro jakost formou hlaseni v interni posté.
Na zékladé obdrzeného hldSeni maji povinnost se sami seznamit Snovymi skute¢nostmi v
dokumentech v siti INTRANET, a to v terminu pfed nabytim jejich platnosti.

- zamestnanci, ktefi nemaji pfipojeni k siti INTRANET, jsou o fizené dokumentaci, ktera se jich
tyka, a o zménach v ni, informovani pifedanim pisemné verze dokumentu nebo zmény jejich
nadfizenym pracovnikem. Po jejich pievzeti maji povinnost se sami sezndmit s novymi
skute¢nostmi, a to v terminu pfed nabytim jejich platnosti. O takto provedeném seznameni musi
byt proveden zaznam v piislusném dokumentu do zdznamu o seznameni.

Platnost:

- platny je vzdy pouze vytisk dokumentu oznaeny razitkem "PAPIRNY BRNO a.s. — PLATNY

VYTISK” a dokument zveiejnény v siti INTRANET

Jméno Funkce Datum Podpis
Zpracoval Pavel Spicar Provozni technolog SKP 24.3.2023
Schvalil Miroslav Konecny vykonny feditel 24.3.2023
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1 Predmét normy

Tato norma plati pro vyrobu, zkouSeni a dodavani seSiti. Plati pro seSity vyrdbéné na seSitovych
automatech Bielomatik, neplati pro seSity vyrabéné na Sici lince V1.

2 Nahrazeni predchozich norem
Tato norma nahrazuje PN 2-100-03 Skolni sesity z dubna roku 2021 v celém rozsahu.

3 Definice a terminy

3.1 Skolni seSit - je slozka nelinkovaného, linkovaného nebo &tveredkovaného papiru, v papirovych
deskach (obalce), sita ve hibeté dratem. Sesity jsou uréené prevazné pro skolni vyuku.

3.2 Cislo seSitu — ¢iselny kod oznalujici rozmér, podet listt a liniaturu sesitu. Ciselny kod mtize byt
doplnén pro rozliSeni pouzitého papiru napf, pismenem ,E“ u fady ekology, R u fady z
recyklovaného papiru apod.

4 Vyrabény sortiment
Tabulka 1 — Standardni provedeni §kolnich seSitd

Format | Rozmér | Oznacdeni | Pocet Oznaceni Vyrabéna liniatura Oznaleni | Cislo seSitu
seSitu v mm rozméru | listd poctu listi (rozestup linek) liniatury
nelinkovana 0 420
20 2 linky 8 mm 4 424
ctvereCky 5 x 5 mm 5 425
nelinkovana 0 440
A4 | 210 x 297 4 40 4 linky 8 mm 4 444
¢tverecky 5 x 5 mm 5 445
nelinkovana 0 460
60 6 linky 8 mm 4 464
¢tverecky 5 x 5 mm 5 465
1 nelinkovana 0 510
1 linky 20 mm 1 511
1 linky 20 mm 1 511
1 linky 20 mm 1 s p.linkou

511

1 linky 20 mm 1 s 2 p.linkami
10 1 linky 16 mm 2 512
1 linky 16 mm 2 512

s 2 p.linkami
linky 12 mm 3 513
1 ¢tverecky 10 x 10 mm 10 5110
nelinkovana 0 520
A5 | 148x210 5 20 2 linky 12 mm 3 523
linky 8 mm 4 524
¢tvereCky 5 x 5 mm 5 525
nelinkovana 0 540
40 4 linky 8 mm 4 544
¢tverecky 5 x 5 mm 5 545
nelinkovana 0 560
60 6 linky 8 mm 4 564
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ctverecky 5 x 5 mm 5 565
20 2 linky 8 mm 4 624

A6 | 105x 148 6
40 4 linky 8 mm 4 644
A5 148 x 210 5 30 3 atypicka lineatura 4 534
A4 210 x 297 4 20 2 ¢tverecky 10 x 10 mm 10 4210

Skolni sesity standardniho provedeni se vyrabgji v rozmérech, podtech listd a s liniaturou uvedenou v
tabulce 1.

5 Material

5.1 Obalky sesitt jsou zpravidla vyrabény z natiranych kartond. Minimalni plosna hmotnosti obalky je
130 g/m?2.

5.2 Listy seSitd se vyrabé&ji z riznych druhi papira obvykle bezdievych, ekologickych - vyrabénych
metodou TMP nebo recyklovanych. Minimalni plognd hmotnost papiru je 60 g/m?. Papir musi byt
vhodny pro psani rukou béznymi psacimi prostredky.

5.3 Tolerance plosné¢ hmotnosti je £ 4 %.

6 Technické provedeni sesitu

6.1 Tisk a provedeni obalky

Obalky skolnich sesitl jsou potisténé vicebarevnym grafickym motivem. Graficky motiv obsahuje tistény
Stitek nebo tisk nahrazujici Stitek, ktery umozni vyplnéni identifikacnich udajii uzivatele seSitu, (napf.
jméno zaka, nazev predmétu, oznaCeni tfidy a rocniku). Soucasti grafického motivu je obvykle
identifika¢ni Ciselny kod a tirdz s idaji uvedenymi v ¢lanku 11.1.

6.2 Linkovani

6.2.1 Linkovani a ¢tvereckovani Skolnich seSitl je provedeno ¢ernou linkovaci barvou na kazdé strané
listu seSitu. Piehled vyrabénych liniatur je uveden pro jednotlivé druhy sesita v tabulce 2.

6.2.2 Linkované seSity podle typu mohou byt opatieny kolmici na vnéj$im okraji seSitu. Vzdalenost
kolmice (viz. tabulka 2) od okraje se méfi u seSitu fady A5 na prvnim listu a u fady A4 ve stiedu
seSitu.

6.3.3. Pomocné linky jsou tené¢i, maji tloustku 0,1 mm. U seSita s jednou pomocnou linkou je sytost
barvy zakladni linky a pomocné linky shodna. U sesitii se dvéma pomocnymi linkami jsou
pomocné linky svétlejsi nez linky zékladni.

6.3 Siti

Slozky nelinkovaného, linkovaného nebo ¢tvereCkovaného papiru a obalka (deska seSitu) jsou ve hibeté
spojené Sicim dratem minimaln¢ dvéma stehy u seSitu A6 a AS a tiemi stehy u seSitu A4.

6.4 Ostatni Gpravy
Skolni seity A5 zpravidla maji na pravé strané sesitu kulacené rohy.

6.5 Pozarné technické vlastnosti
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Papir a vyrobky z papiru a lepenky jsou hoflavym materidlem. Pii1 skladovéani ve vrstvach maji sklon k
tepelnému samovzniceni. Teplota samovzniceni je 100 °C. Vhodnym hasicim prostfedkem je voda nebo

péna.
V Tabulka 2 — Piehled vyrabénych liniatur
Cislo Vyrabéna liniatura | Odsazeni Hlava Pocet linek na Vzdalenost kolmice
seSitu od seSitu strance
420 nelinkovana okraji v mm od okraje stranky
v mm
424 linky 8 mm 20 34 25
425 ¢tverecky 5 x 5 mm
440 nelinkovana
444 linky 8 mm 20 34 25
445 ¢tverecky 5 x 5 mm
460 nelinkovana
464 linky 8 mm 20 34 25
465 étvere¢ky 5 x 5 mm
510 nelinkovana
511 linky 20 mm 10-10 20 10
511 linky 20 mm 10-10 20 19 p. linka 5,5 mm od
p.linka zakladni
511 linky 20 mm 10-10 20 28 p. linky po 6,6 mm od
2p.linky zakladni
512 linky 16 mm 10-10 20 12
512 linky 16 mm 10-10 20 34 p. linky po 5,3 mm od
2p.linky zakladni
513 linky 12 mm 10-10 20 16
5110 ¢tverecky 10 x 10
mm
520 nelinkovana
523 linky 12 mm 20 16
524 linky 8 mm 20 23 22
525 ¢tverecky 5 x 5 mm
540 nelinkovana
544 linky 8 mm 20 23 22
545 étverecky 5 x 5 mm
560 nelinkovana
564 linky 8 mm 20 23 22
565 ¢tverecky 5 x 5 mm
624 linkovana 15 16
644 linky 8 mm 15 16
534 atyp.lineatura text 23
4210 ¢tverecky 10x10
mm
423 x atyp.lineatura
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7 Kovalitativni provedeni seSiti

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

Jednotlivé Casti seSith (obalka, listy) nesméji byt znecisténé a mechanicky poskozené (pomackané,
natrzené apod.). U seSitd se miZe na zadni stran¢ obalky vyskytnout otlak od lisu za nozem, ktery
ofezava podélnou Cast sesitu. Nejedna se o vadu, ale technologickou nutnost.

Okraje sesitd musi byt hladce ofiznuté. U vicelistych sesitd se mohou okraje mirné tiepit.

Tisk obalek (desek) Skolnich sesitii musi byt proveden zieteln¢ a nesmi se pii béZzném pouziti
rozmazavat.

Liniatury seSitd musi byt provedeny zieteln¢ a nepferusované, musi byt rovnobézné s okraji sesiti
a nesmi se pii bézném pouziti rozmazavat. Tloustka linek i kolmice je minimalné 0,3 mm, kolmice
0,3 mm. Tolerance tloustky linek a kolmice viz ¢lanek 8.

Linky se musi v prithledu listd kryt. Dovolena tolerance vzajemného kryti linek v prihledu jednoho
listu je uvedena v ¢lanku 8.

Linkované seSity maji hlavu sesitu uvedenou V tabulce 2. Dovolena tolerance hlavy sesitu je
uvedena v ¢lanku 8.

Sici stehy musi byt v lince ohybu a konce sponek stehu musi byt dobfe zahnuté. Dovolena tolerance
umisténi Siciho stehu je uvedena v ¢lanku 8.

Technologicky proces vyroby sesiti vyzaduje prichod vyrobku strojem skrze kovové soucasti a
tkanice a mohou se vyskytnout drobné mechanické otlaky, jak na obalce, tak uvnitt seSitu a jsou
viditelné pouze v néjakém uhlu pohledu dle dopadu svétla. Tyto nejsou povazovany za kvalitativni
vadu, ktera by méla vliv na uzitnou funkci vyrobku.

8 Dovolené odchylky rozméri a provedeni

Dovolené odchylky rozmérii a provedeni sesit jsou uvedené v tabulce 3.

Tabulka 3 - Dovolené odchylky rozméri a provedeni $kolnich seSita

Hodnota v mm

Rozmér sesitu +3
Rovnobé&znost linek s okrajem sesitu 2
Hlava sesitu +2
Vzdalenost kolmice od okraje seSitu +5
Odsazeni linek +2
Vzajemné kryti linek v prihledu jednoho listu 1
Nejvyssi odchylka stehu od linky ohybu slozky 1
Tolerance tlouStky zakladnich linek +0,1
Tolerance tloustky kolmice +0,2

9 ZkouSeni

9.1 ZkouSeni v§eobecné

Provedeni Skolnich seSitli se kontroluje vizualn€. Rozméry se kontroluji métidly s mm délenim.

9.2 Odbér vzorku a provérovani dodavek
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Odbér vzorki a provétovani dodavek se provadi statistickou piejimkou ve skladech zakaznika podle CSN
01 0254, tabulka IV/48 dvojim vybérem s touto specifikaci piejimaciho procesu:

9.2.1 Pfejimacim souborem je dodavka sesitli na jeden privodni doklad (dodaci list)
9.2.2 Jednotkou souboru je jeden seSit

9.2.3 Vzorky ke zkouskam se vybiraji z dodaného souboru ndhodnym vybérem
9.2.4 Neshodny je takovy vyrobek, ktery neodpovida ustanovenim této normy

10 Baleni

10.1 Sesity se bali do transparentni folie, vétsinou v poctech uvedenych v tabulce.

Tabulka 4 — Poéet seSitu v baliku

Format seSitu | Pocet lista seSitu | Pocet sesita v balicku
20 20
Al 40 10
60 10
10 20
A5 20 20
30 10
40 10
60 10
A6 20 20
40 10

10.2 Balicky se seSity se pfepravuji na paletach.

10.3 Paletova jednotka je chranéna ochrannymi rohy a nahoie kryta archem lepenky nebo dievénym
ramem, stazena plastovou paskou jednou podél (jedna paska na kratsi stran¢) a dvakrat napftic¢ (dve
pasky na delsi stran¢). Takto upravena paleta je pietazena prutaznou folii.

10.3.1 Paletova jednotka musi tvofit kompaktni celek. Pro zvyseni stability paletové jednotky jsou vrstvy

zabalenych balickt prolozeny prokladovym materialem.

10.3.2 Celkova vyska paletové jednotky nesmi piekrocit 140 cm.

11 Znaceni
11.1 Sesit se oznacuje primo na vyrobku minimalné nasledujicimi nati§ténymi tudaji:
11.1.1 Nazev vyrobku (stru¢nd a vystizna charakteristika vyrobku)

11.1.2 Kéd EAN vyrobku
11.1.3 Oznaceni vyrobce nebo dovozce, popiipad¢ dodavatele

11.2 Skupinovy obal (bali¢ek) se znaci Stitkem minimalné s nasledujicimi natiSténymi udaji:
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11.2.1 Nazev vyrobku v jazyce ¢eském, slovenském a anglickém
11.2.2 Skupinovy EAN kéd vyrobku

11.2.3 Oznaceni vyrobce nebo dovozce, popiipad¢ dodavatele
11.2.4 Udaj o mnozstvi v balicku

11.2.5 Grafické znacky pro likvidaci a recyklaci pouzitého obalu
11.2.6 Zemé pivodu

11.3 Znaceni paletové jednotky se provadi vloZenym Stitkem minimalné s nasledujicimi
natiSténymi udaji:

11.3.1 Nazev vyrobku

11.3.2 Oznaceni vyrobce, jeho logo a internetova adresa
11.3.3 Pocet ks na palete

11.3.4 Manipulacni znacky

12 Doprava a skladovani

Prepravni jednotky se dopravuji v Cistych, krytych a suchych dopravnich prostfedcich. SesSity se skladuji
v ¢istych, krytych, suchych a vétratelnych skladistich.
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Souvisejici dokumentace

Oznaceni
dokumentu

Nazev dokumentu

Poznamka
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Zaznamy o jakosti

Nazev

Forma
zaznamu

Uklada

Doba
uloZeni
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Rozdélovnik vytiski

Potad.
Cislo Obdrzel Obdrzel dne Podpis
vytisku
1 Mgr.Ladislava Durajova 24.3.2023

predstavitelka vedeni pro jakost
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Zménovy list

Porad.
¢islo

Ucinnost
od

Druh
zmény

Obsah

Schvalil
podpis
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Zaznam o seznameni

Seznamen byl Seznameni provedl Podpis

pracovnik nebo usek seznamené¢ho Datum
RU Mgr.Ladislava Durajova 24.3.2023
predstavitelka vedeni pro jakost

VU 24.3.2023
oU 24.3.2023
EU 24.3.2023
TU 24.3.2023
UPV 24.3.2023

Podpis pracovnika se vyZaduje pouze, nema-li pripojeni k siti INTRANET.

V ostatnich ptipadech se postupuje viz. seznameni (uvedeno na obélce) a pracovnik, ktery rozeslal interni
postou hlaseni o zméné uvadi do listu pouze datum, kdy toto hlaSeni odeslal.

RU = vsichni pracovnici feditelského useku s piipojenim na INTRANET

OU = vsichni pracovnici obchodniho tiseku s pfipojenim na INTRANET

VU = viichni pracovnici vyrobniho useku s pfipojenim na INTRANET

TU = v§ichni pracovnici technického tiseku s pfipojenim na INTRANET

EU = v§ichni pracovnici ekonomického tiseku s piipojenim na INTRANET
UPV = viichni pracovnici iiseku pfipravy vyroby s pfipojenim na INTRANET
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